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температури матеріалу доводиться на діелектричну складову нагрівання.
Наведений підхід до моделювання процесу комбінованого нагріву показав його 

перспективність для подальшого розвитку технологій термічної обробки діелектричних 
матеріалів та дослідження їх характеристик. Отримані результати можуть бути використані 
при проектуванні та вдосконаленні режимів роботи обладнання для термічної обробки 
діелектричних матеріалів легкої, хімічної та харчової промисловості. 
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ЗАЛЕЖНІСТЬ ІНДЕКСУ ЛУЩЕННЯ ЯЧМЕНЮ ВІД 
ПРОДУКТИВНОСТІ ЛУЩИЛЬНО-ШЛІФУВАЛЬНОЇ МАШИНИ

Гончарук Г.А. к.т.н., доцент, Шипко І.М. к.т.н., доцент Ліпін А.П. к.т.н., доцент
Одеська національна академія харчових технологій, м. Одеса

Ячмінь є зерновою культурою, що широко застосовується для виготовлення крупів та 
комбікормів. Зерно ячменю буває плівчастим або голозерним. Найбільшого розповсюдження 
набув плівчастий ячмінь, який має міцний зв'язок між квітковими оболонками та ядром. Для 
відокремлення оболонок широко застосовують лущильно-шліфувальні машини типу 
А1-ЗШН-3. Обробка поверхні зерен відбувається у кільцевому робочому зазорі між 
абразивними дисками та циліндричним ситом. Інтенсивність обробки та продуктивність 
машини регулюють одночасно випускним пристроєм. Зменшення продуктивності збільшує 
інтенсивність обробки і навпаки. Інтенсивність обробки може бути оцінено за допомогою 
індексу лущення розрахованого за формулою [1]:

Іл
М М
М

(1)

де, – відповідно маса зерна до лущення та після лущення, м м маса 
відходів лущення, що складаються з лузки та мучеці.

Враховуючи, що машина працює безперервно у проточному режимі формула індексу 
лущення матиме вигляд:

Іл Л (2)

де, Л – продуктивність утворення відходів лущення, – продуктивність з якою 
зерно надходить на переробку в машину.

За результатами випробування лущення ячменю на машині А1-ЗШН-3 було отримано 
наступні результати [2]:
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Таблиця 1 – Експериментальні дані процесу лущення ячменю
Для вологості W = 13,8 %

кг год 1118 1346 1442 1792 1920

Іл, % 5,6 4,6 4,3 3,6 3,2
Л

кг год 62,61 61,92 62,01 64,51 61,44

Для вологості W = 10,1 %

кг год 1308 1480 1682 1984 2040

Іл, % 10,1 9,2 7,3 6,3 5,9
Л
кг год 132,11 136,16 122,79 124,99 120,36

Для вологості W = 12,6 %

кг год
1164 1240 1578 1890 2123

Іл, % 7,2 6,1 4,7 4,2 3,8
Л
кг год 83,81 75,64 74,17 79,38 80,56

Наведені результати дослідження свідчать, що продуктивність утворення відходів Л
у вигляді лузги та мучиці не залежить від продуктивності машини по зерну ячменю. Зі 
збільшенням вологості ячменю з 10,1 % до 13,8 % середнє значення продуктивності 
утворення відходів лущення зменшилося майже у 2 рази з 129 кг/год до 62 кг/год. При 
вологості ячменю 12,6 % утворюється в середньому 79 кг/год відходів лущення. Наведена 
формула (2) дозволяє розраховувати значення індексу лущення в залежності від 
продуктивності лущильно-шліфувальної машини якщо відома продуктивність утворення 
відходів лущення Л Значення Л визначають експериментально для певного типу 
лущильно-шліфувальної машини.

Література
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УДОСКОНАЛЕННЯ КОНСТРУКЦІЇ ЩІТКОВОЇ МАШИНИ ДЛЯ ЗЕРНА

Солдатенко Л.С. к.т.н., доцент, Терещенко О.С. студент
Одеська національна академія харчових технологій, м. Одеса

Якість готової продукції мукомельних заводів значною мірою залежить від 
ефективності зерноочисного обладнання, зокрема, від призначеного для очищення поверхні 
зерна від щільних покладів органічного і мінерального пилу. В сучасних умовах гострого 
дефіциту господарсько-питної води, коли застосування мийних і мийно-лущильних машин 
стає недоцільним або зовсім неможливим, значно підсилюється роль обладнання для сухої 
обробки поверхні зерна – оббивальних і щіткових машин. Оббивальні машини 

5
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