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ДДМА(Україна)

ДОСЛІДЖЕННЯ МЕТОДІВ, МОДЕЛЕЙ ТА ІНФОРМАЦІЙНИХ ТЕХНОЛОГІЙ ДЛЯ
РЕАЛІЗАЦІЇ НЕЙРОННИХ МЕРЕЖ ДЛЯ ІНТЕЛЕКТУАЛЬНОЇ ОБРОБКИ ДАНИХ

Завдання пошуку технологічних ніш і відповідних їм конструкцій фрез розглядається як за-
дача кластерізації. Створюється програмно-методичний комплекс для визначення технологічних 
ніш використання збірних фрез на основі когнітивних карт Кохонена. Необхідно дослідити 
технологічні ніши та їх зв’язок з конкретними конструкціями фрез і відповідно, обрати 
раціональну геометрію інструменту.

Ефективність механічної обробки багато в чому визначається показниками якості отриманої 
деталі. Забезпечити належний рівень показників якості можна тільки на основі системного 
підходу, враховуючи всі аспекти експлуатації та проектування об'єкту. Тому точно підібраний 
інструмент з урахуванням параметрів обробки деталі забезпечує якість її поверхні і фізико-
механічні властивості. Автоматизація процесу підбору інструменту для певної поставленої задачі 
сприятиме також скороченню часу виготовлення продукції. 

В даній роботі завдання пошуку технологічних ніш і відповідних їм конструкцій фрез 
розглядається як задача кластерізації. Створюється програмно-методичний комплекс для визна-
чення технологічних ніш використання збірних фрез на основі когнітивних карт Кохонена. 
Необхідно дослідити технологічні ніши та їх зв’язок з конкретними конструкціями фрез і 
відповідно, обрати раціональну геометрію інструменту. 

Для вирішення завдань кластеризації призначений спеціальний класу самоорганізованих ме-
реж. Найбільш відомою з цих мереж є самоорганізована карта Т. Кохонена (SOM) [2], що реалізує 
відображення вхідного простору X за допомогою деякого оператора F в вихідний простір Y. 

Мережа Кохонена навчається методом послідовних наближень. Вона підлаштовується не під 
еталонне значення виходу, а під закономірності у вхідних даних. Таким чином вона вчиться 
розуміти структуру даних [1-4]. 

Вектор вхідних даних для поточної задачі складається зі значень наступних параметрів 
деталі: розміри оброблюваної поверхні, необхідний для видалення припуск, параметри матеріалу. 
Вихідний вектор – дані конструкції фрези.

Функціональні можливості системи визначення технологічних ніш наступні: побудова 
розподілів щільності параметрів експлуатації фрез, визначення взаємозв’язків між факторами 
процесу фрезерування, отримання карт Кохонена, вибір конструкції фрези для даних умов оброб-
ки, тобто ніші, робота з даними.

Впровадження і використання програмно-методичного комплексу дозволить скоротити 
терміни, грошові і ресурсні витрати на конструкторську і технологічну підготовку виробництва за 
рахунок автоматизованого вибору раціональних геометричних параметрів конструкцій фрез. 
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