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ПРАКТИЧНІ АСПЕКТИ ПІДВИЩЕННЯ РІВНЯ ПРОМИСЛОВОЇ 
БЕЗПЕКИ ТА ОХОРОНИ ПРАЦІ НА ПІДПРИЄМСТВАХ ХАРЧОВОЇ 

ПРОМИСЛОВОСТІ

Сапожнікова Н.Ю., к.т.н.
Одеська національна академія харчових технологій

Згідно даних Міжнародної організації праці (МОП), у світі щорічно внаслідок 
нещасних випадків пов’язаних з виробництвом та професійних захворювань гине близько 2,3 
млн. осіб [1]. Статистика розподілу нещасних випадків по причинам настання нещасних 
випадків виробничого характеру наступна: близько 70 % з них відбулися через організаційні 
причини, 20 % – через психофізіологічні та 10 % – через технічні. Найбільш 
розповсюдженими з них були:

1) невиконання вимог інструкцій з охорони праці;
2) незадовільний технічний стан виробничих об'єктів, будинків, споруд, 

інженерних комунікацій, території;
3) особиста необережність потерпілого (безпосереднє перебування в небезпечній 

зоні) [1-4].
З метою мінімізації причин виникнення виробничого травматизму та підвищення 

рівня промислової безпеки, запропоновано систему автоматизованого контролю та 
підвищення безпеки виробництв (Патент України №107315 МПК G 06 F17/00,G 08 В23/00. 
Опубл. 25.05.2016, бюл. № 10). Розробку впроваджено на підприємстві м’ясопереробної 
галузі, де вона проходить апробацію. 

Система автоматизованого контролю та підвищення безпеки виробництв включає 
датчики руху, датчики деформації несучих конструкцій будівель та споруд, датчики 
деформації вібронавантажених вузлів технологічного обладнання, камери 
відеоспостереження, нормуючі перетворювачі, електронні термінали, мікропроцесорний 
пристрій (КМП), персональний комп’ютер, підсилювачі сигналу, світло-звукові сигнальні 
пристрої та пристрої блокування виробничого обладнання.
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Запропонована система працює наступним чином. Сигнали з датчиків руху, які 
встановлені в небезпечних зонах виробничого приміщення, датчиків деформації несучих 
конструкцій будівель та споруд, а також датчиків деформації вібронавантажених вузлів 
технологічного обладнання, які витримують (або можуть витримувати) динамічне 
навантаження надходять до аналого-цифрового перетворювача (АЦП). АЦП вбудовано в 
керуючий мікропроцесорний пристрій (КМП). Цифровий сигнал з виходу АЦП надходить до 
керуючого мікропроцесорного пристрою та обробляється. Вихідний сигнал надходить до 
відповідного дискретного виходу КМП, проходить через підсилювач сигналу та 
замикає/розмикає контакторні групи сигнального пристрою та/або пристрою блокування 
виробничого обладнання, тим самим вмикаючи/вимикаючи його.

Інформація з камер відеоспостереження, які установлено на робочих місцях, 
передається в он-лайн режимі на дисплей персонального комп’ютеру. Оператор 
персонального комп’ютеру слідкує за ходом виробничого процесу і при невідповідності дій 
працівника вимогам інструкції з охорони праці та пожежної безпеки (ОП та ПБ) в ручному 
режимі подає світло-звукові сигнали на сигнальні пристрої на робочих місцях та на 
сигнальний пристрій на посту оперативного чергового з охорони праці. 

За кожне таке порушення працівнику нараховується певна кількість штрафних балів. 
Сума штрафних балів, інформація про порушення працівником вимог інструкцій з ОП та ПБ 
протягом всього трудового стажу, відомості про терміни проходження інструктажів та 
спеціальних навчань з ОП та ПБ, результати перевірок знань з ОП та ПБ, терміни 
проходження планових медичних оглядів, а також регламентовані режими праці та 
відпочинку, з урахуванням умов праці, по кожному з працівників заносяться в загальну 
виробничу базу даних, яка розміщена на персональному комп’ютері. 

Кожний працівник підприємства має свою особисту магнітну картку, яка містить n-
значний індикаційний код, що дозволяє зчитувати інформацію про її власника із загальної 
виробничої бази даних. Вхід до загальної виробничої бази здійснюється через електронні 
термінали, встановлені на прохідній та на робочих місцях працівників. Особиста магнітна 
картка використовується як перепустка на територію підприємства та як електронний ключ 
від виробничого обладнання і устаткування на робочому місці працівника. 

Данні з загальної виробничої бази використовуються для проведення атестації 
працівників, з урахуванням зафіксованих системою порушень вимог з ОП та ПБ, до яких він 
вдавався за певний період свого трудового стажу; розробки індивідуальних модулів для 
навчання і проведення інструктажів працівників з ОП та ПБ. Матеріали з загальної 
виробничої бази також можуть бути використані під час обліку та розслідування нещасних 
випадків на виробництві. 

Одночасно з обробкою сигналів в керуючому мікропроцесорному пристрої, 
відбувається його взаємодія з персональним комп’ютером через інтерфейс RS-232:

відображається інформація про режими роботи камер відеоспостереження, датчиків 
руху, датчиків деформації, світло-звукових сигнальних пристроїв, пристрою блокування 
виробничого обладнання, електронних терміналів (ввімкнено / вимкнено);

— відправляються команди, щодо зміни режиму роботи камер відеоспостереження, 
датчиків руху, датчиків деформації та світло-звукових сигнальних пристроїв, пристрою 
блокування виробничого обладнання та електронних терміналів;

— обробляється та заноситься у загальну виробничу базу даних інформація щодо 
порушень вимог з ОП та ПБ, нарахування балів, необхідності проведення навчань та 
перевірок знань працівників, проходження медичних оглядів тощо;

— на основі занесеної до бази інформації, оперативно формуються індивідуальні 
навчальні модулі, які враховують обставини, що супроводжували порушення, особистість 
працівника (досвід, кваліфікацію), попередні порушення.

Система постійно слідкує за небезпечними зонами у виробничому приміщенні, станом 
несучих конструкцій будівель і споруд, що піддаються динамічному (вібраційному) 
навантаженню та оперетивно інформує про ризик виникнення небезпеки їх руйнування.  
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Впровадження запропонованої системи дозволить зменшити кількість випадків 
виробничого травматизму та професійних захворювань; сповіщати на ранніх стадіях про 
деформацію несучих конструкцій будівель, споруд, а також частин виробничого обладнання, 
які витримують значні динамічні (вібраційні) навантаження; попередити виникнення 
промислових аварій та катастроф; підвищити культуру праці на виробництві; удосконалити 
процес контролю за навчанням та підготовкою працівників з охорони праці і промислової 
безпеки.  
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ВПЛИВ ЯКОСТІ ПИТНОЇ ВОДИ НА СТАН ЗДОРОВʼЯ
НАСЕЛЕННЯ ОДЕСЬКОЇ ОБЛАСТІ

Сахарова З.М.
Одеська національна академія харчових технологій

На календарі ХХІ століття, яке нерідко характеризується як вік біотехнологій. Це 
дуже важлива ознака нинішнього часу, але... Чи можемо ми констатувати, що проблеми ХХ 
століття позаду? Ні! Залишається актуальним завдання щодо створення умов, за яких до 
мінімуму було б зменшено шкідливий вплив небезпечних хімічних речовин на людину та 
середовище ії мешкання. Це актуальне завдання обумовлене тим, що сучасні промислові 
об’єкти все ще насичені хімічними речовинами, кількісні параметри яких ростуть і 
наближаються до критичних меж.

Щоб вижити організм суспільства змушений адаптуватися, включаючи ті структури 
життєзабезпечення та самоуправління, які найбільш відповідають змінившимся умовам. 

Немає більш загадкової речовини, ніж вода. Щороку мешканці Землі випивають 
кілька тисяч мільярдів тон води, а кожна людина за рік – 1000-1700 літрів цієї рідини. Щодня 
п'ючи воду, ми, на жаль, дуже мало знаємо про те: яку воду варто пити, на якій готувати і чи 
можна пити воду з-під крану. Вода, яку ми п'ємо із однаковим успіхом може як поліпшити 
наше здоров'я, так суттєво його підірвати. 

Вода є складовою частиною нашого організму й оновлюється кожні 90 днів. Вона 
регулює температуру тіла, транспортує поживні речовини і видаляє забруднення Іншими 
словами, приблизно раз на три місяці оновлюється 70 % нас самих. Вживання в достатній 
кількості якісної води є головною потребою організму. 

Вода – найцінніший природний ресурс. Прісна вода на нашій планеті складає тільки 
2,5 % світових запасів, вся інша маса – солоні води морів та океанів. Основним запасом 
прісної води є льодовики Арктики та Антарктики, в них законсервовано 75 % прісної води, 
ще 24 % знаходиться під землею у вигляді грунтових вод, а ще 0,5 % зосереджено в грунті в 
вигляді вологи. Запаси води в природі не зменшуються, тому що існує кругообіг води в 
природі.
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